
藉由左右2邊之圓棒來輔助中間的傳動機構，進行滑

台之運作，傳動機構如下：                                                         

進給螺絲式

利用螺絲的推壓來移動平台，另ㄧ端搭配彈簧回

推特性抑制間隙產生。適用於承載輕量物品、精

密進給時使用。                                      

螺牙式

藉由螺牙穿過平台來移動滑台，作為Z軸使用時，

滑台會配合螺絲進給移動，相較於進給螺絲搭配

彈簧傳動，耐荷重較佳。

鳩尾槽式平台-齒輪齒條

(主要材料：低鎘黃銅或鋁合金)備有適合以裝入模

式安裝的小型、粗微動、大型等多款型號，驅動

調整模式為齒輪齒條，適用於使用頻率較高，需

要快速移動與較大行程的情況。

螺牙驅動平台-螺桿

(主要材料：低鎘黃銅)備有便攜式的標準型和適合

內置模式安裝的滑塊型。驅動調整模式為螺桿模

式 。 適 用 於 使 用 頻 率 較 低 ， 進 行 微 小 調 整 的 場

合。

移動的滑軌是兩個V型溝滑槽經熱處理硬化後，

施 行 高 精 度 成 型 研 磨 加 工 ， 與 轉 動 滾 柱 軸 承 構

成，以90度的角度輪流移動，達到高平行度及高

平面度使用需求。在構造上，V型溝槽和交叉滾

柱，因為是用線接觸方式傳動，因此可得到高精

度的移動，及耐荷重的表現。

滑 軌 與 本 體 是 一 體 的 ， 哥 德 式 弧 型 溝 槽 施 行 高

精 度 成 型 研 磨 加 工 , 達 到 高 平 行 度 及 高 平 面 度 。

哥 德 式 弧 形 溝 槽 在 本 體 的 上 、 下 滑 軌 面 ， 各 由

雙 弧 槽 構 成 ， 單 槽 移 動 的 鋼 球 是 二 點 接 觸 的 架

構 ， 雙 弧 槽 總 共 四 個 接 觸 點 ， 因 此 構 成 堅 固 的

滑軌結構，因為SUS-STAGE的滑軌，是將鋼球

組 裝 導 引 進 弧 形 溝 槽 而 成 的 ， 在 組 裝 上 減 少 傳

統 的 調 整 與 校 正 所 需 要 的 工 時 ， 另 外 亦 不 需 要

調 整 螺 絲 ， 可 除 去 因 螺 絲 鬆 動 所 導 致 的 精 度 維

修問題和工時。

特性說明軌道方式

交叉滾柱

導引

線性滾珠

導引

鳩尾槽

雙圓棒型

構造
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此產品應用於治具、攝影機、感應器、噴嘴、輸

送帶導料槽寬等不需高精度調整的微調上。

此產品應用在光學儀器裝置、測定器、檢查裝

置、半導體制造裝置、試驗機、顯微鏡、搬運

機、加工機、醫療機器、印刷機及其它。

此產品可應用在高精度、重荷重的精密移動裝

置、光學實驗之精密量測、精密微調最適合、各

種生產機械，檢查裝置，精密定位，定量移動等

等。

優 佳 優

優 優 優

可 佳 佳

可 可 可

移動精度產品應用 耐荷重 剛性

此產品應用在高精度，中荷重的精密定位裝置，

生產設計整合系統，光學實驗，精密傳送，精密

微調的機構設計應用。 
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概要

特性

選擇
標準

 

● 滑台可應用於高精度或中、重荷重之各種生產機械，檢查裝置，精密定位，定量移動。

● 有多種各式滑台種類可互相搭配【單軸《X軸》、雙軸《XY軸》、Z軸、θ 軸、α 軸…。】

         

 

● 可依據客戶精密微調、定位、定量移動之需求，進行微調進給也可大量進給。

● 可配合客戶精密機械或儀器，固定於適用位置。

● 多樣化之進給方式如粗微動把手／分厘卡測頭、進給螺絲、齒條與齒輪，附有刻度、能夠

   管理移動量值。

● XY軸、XZ軸等組合滑台，因為在出貨前調整過滑台的直角度，故能有效地減少組裝程序。
 

 

          

● GOOYII的滑台按照移動軸、最小讀取量、耐荷重等不同類型，將各種產品一目暸然的呈現

   給你。

● 請配合調整的狀況，參考以下資料來選擇最符合需求的滑台。

滑台概要

手動滑台 - 滑台概要



主要進給方式 特性 把手旋轉一
圈的移動量

適用之導引裝置

齒軌與齒輪

  

  

● 適合快速大量進給的情況。

● 不適合做精密定位。
17～20 mm

0.25～1 mm

進給螺絲
  ● 利用精密螺紋之螺距，進行

簡易精密移動的情況。

  ● 由於比分厘卡測頭更便宜，

被利用在多樣產品上。

分厘卡測頭

  ● ㄧ般精度讀取單位以0.01 mm，

　適合做精密調整。 0.5 mm

粗微動分厘卡測頭
  
● 可分為粗動（一般進給）和微

動（微量進給）使用。

  

  
● 此為特殊進給裝置，成本較

高。
  

 ● 以差動構造，細微傳送。

滑台主要進給方式

粗調 : 0.5 mm

微調 : 0.025 mm

● 鳩尾槽

● 鳩尾槽

● 交叉滾柱

● 線性滾珠

● 鳩尾槽

● 交叉滾柱

● 線性滾珠

● 交叉滾柱

● 線性滾珠

手動滑台 - 技術資料



直線運動元件中運動幾何學直線，從基準點往同
一方向依序決定位置，在那些位置的變位長度及
其與基準位置的差做為測定�。將基準點和最終
測量位置的測定點連結，其幾何直線的最大差，
稱之為真直度。

直線傳動零件傳動中會產生歪斜，因其歪斜大
小，直線傳動時會產生角度偏差。從基準點向同
一方向依序決定位置，在那些位置面對基準點的
水平方向變位角的最大�即為偏移。同理，在那
些位置面對基準點的垂直方向變位角的最大�即
為震幅。

面的平行度，與一定要平行機械部份的平行之間
的歪斜大小手動滑台總移動量(行程)的中心位置
處的台面和基板間的平行度稱之為平行度。平行
度的測量是將電子測頭固定於平板上，用夾緊裝
置將手動滑台整體滑動，測量台面的四個角落誤
差最大�。

真直度 (參照JIS B 6191-1993)

偏移．震幅 (參照JIS B 6191-1993)

平行度 (參照JIS B 6191-1993)

精度檢測方式

手動滑台 - 精度檢測方式



直行時2軸之間的直角度～也就是做為傳動真直
基準的幾何學直線與其相對直角的幾何學直
線，另一方向(相對方向)直線傳動的歪斜大小X
軸滑台的基準點與最後測定位置的真直度(水平)
幾何學的直線做為基準軸。做為基準軸的X軸滑
台，以它的直角幾何學直線相對於Ｙ軸滑台的
基準位置到最終測定位置的水平誤差最大�做
為ＸＹ直交度。

基準圓的部份與幾何圓偏差的大小。平面內的
線上所有的點在二個同心圓之間，圓的半徑方
向的間隔差為最小時，表示是這二個同心圓的
半徑方向的差。相對於幾何學圓，所測定到的
最大差為同心度。將旋轉平台固定在平板上，
將電子測頭放在旋轉平台的外周側面，使其旋
轉1周(360°整周)，進行測量。電子測頭顯示器
所示之最大�的一半(偏離中心位置)為同心度。

XY直交度 (參照JIS B 7440-1987）

以一軸為中心回轉，端面回轉中以此軸為直角
的平面偏離的大小回轉滑台上面的垂直方向的
偏斜最大�即為面行走振幅。將固定在平板上
的電子測頭接觸於旋轉平台的上端邊緣，使其
旋轉1周(360°整周)，進行測量。電子測頭顯示
器所示之最大�為端面跳動。

面行走振幅 (參照JIS B 6191-1993)

同心度 (參照JIS B 6191-1993, B 6194-1997)

精度檢測方式
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水平Z軸 (我司規格檢驗)

垂直Z軸 (我司規格檢驗)

迴轉中心精度 (我司規格檢驗)

當平台在進行水平升降移動時，平台之傳動零
件會造成平台的水平位置傾斜，當台面對角線
四端放置已歸零之檢測儀器，會因為水平誤差
產生檢測儀器之數值大小，量測後之正負值則
為台面的誤差值。

測角滑台之理想迴轉中心位置，可藉由搭配相
關規格之檢測治具【治具本身之圓心已跟測角
滑台之偏擺圓心相同】，再利用精密量表將其
歸零，旋轉滑台旋鈕，查看當滑台在進行往覆
運動時，量表有無異常變動，則能得知中心精
度是否準確。

當Z軸在做垂直運作時，在其上下移動行程內
放置量表，當往覆運動時，若量表於上下極限
行程時顯示尺寸異動，量表之正負數值和，則
表示其垂直度與基座台面的偏差值。

手動滑台 - 精度檢測方式



雙圓棒進給螺絲式

傾斜平台(直調型)

雙圓棒螺牙式

水平升降式

傾斜平台(側調型)

● 此規格已在左右2邊設計螺絲沉頭孔位，可依此

安裝。

● 此規格為了方便客戶容易放入螺栓，將四角落

加工至螺栓可水平放入，並使六角扳手鎖固時 

不受干涉。

● 此規格為了方便客戶安裝，將上板(A)安裝孔位貫

穿，於下板(B)製作沉頭孔，以利直接由上方安裝

螺栓。

● 此規格為了方便客戶安裝，將上板(A)安裝孔

位貫穿，於下板(B)製作沉頭孔，以利直接由

上方安裝螺栓。

● 用手將滑座移至(B)側
● 固定(C)側螺栓
● 鎖回進給螺絲(A)

● 用螺栓固定(B)側

● 取下進給螺絲(A)

A

B

C

A

B

A

B
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單軸

θ軸

來回移動上板，將螺絲固定鎖緊於底板和工件上，並確定不會晃動。

螺絲固定方式同單軸做法一樣。

旋轉移動上板，將螺絲穿過上板
依序將螺絲繼續穿過底板，尋找配合孔位
將STAGE鎖緊固定於工件上，變確認不會晃動。 

雙軸

手動滑台 - 安裝方式



其他
滑台

測角
滑台 順時針轉動旋鈕，將平台面移至一側。（請先鬆開緊定鈕後進行操作），

將螺栓擰緊至半固定狀態。
接下來，請逆時針轉動旋鈕，使平台移到另一側，將螺絲固定於底板和工
件上，並確認不會晃動

考慮到裝入其它裝置時方便，採用了螺紋孔模式，實現了從上、下方都能
進行固定提供了更多的安裝方法選擇餘地。     

手動滑台 - 安裝方式



軸的名稱
定義

環境溫度
注意 

承載體積
限制建議

關於移動軸、轉動軸名稱的定義，GOOYII作如下圖的定義。
水平方向為X軸、Y軸；垂直方向為Z軸；繞X、Y、Z軸的轉動
分別記作α軸 (θx)，β軸 (θy)，θ軸 (θz)。

請在表中規定的溫度範圍內使用有關平台。如果需要超出該
溫度範圍的產品，請與我司聯繫。

手動滑台 - 使用注意事項



基本
聲明

使用
通則

型錄中的代表性說明圖例，皆係取樣於GOOYII的系列產品；同系列產
品 因 機 構 設 計 及 規 格 的 不 同 而 在 外 觀 上 或 會 與 圖 例 有 所 差 異 ， 但 其 基
本的使用注意事項均會類同。 

1.  G O O Y I I 系 列 產 品 皆 由 高 精 密 零 件 所 組 成 ， 請 避 免 使 用 於 極 高 溫 、
極 低 溫 、 溫 度 變 動 劇 烈 、 日 光 直 射 、 高 濕 度 、 高 粉 塵 、 高 振 動 、 高
衝 擊 及 易 結 露 等 環 境 中 。   

2.  為 維 持 各 系 列 產 品 的 運 動 精 度 及 壽 命 服 務 ， 於 產 品 使 用 時 請 查 照 該
產 品 的 容 許 荷 重 ， 勿 做 超 負 荷 的 承 載 。

3. 除 容 許 荷 重 的 限 制 外 ， 水 平 台 面 上 承 載 物 體 的 重 心 請 避 免 超 出 台 面
的 外 緣 。

4. 產品所配置的各種形式的滾(滑)動部，需視使用的狀況於使用期間進
行適當的清潔與潤滑維護，並使用適當的潤滑劑。

5. 產品所配置的各種形式的滾(滑)動部，於產品出廠前均經技師進行適
當的調校，未經訓練及未經授權的人員請勿任意嘗試調整。

6. 各 系 列 產 品 在 使 用 時 的 定 位 鎖 合 及 聯 結 鎖 合 ， 請 選 用 正 確 的 緊 固 件
、 鎖 合 工 具 及 旋 緊 扭 矩 。

7. 對於G O O Y I I 系列產品的適配與選用或相關的產品知識，G O O Y I I 業
務代表可提供良好的諮詢服務。

8. 特殊場合的運用或規格外的產品，G O O Y I I 亦有提供客製化的服務。 

注意
使用前請詳讀下列注意事項，這將能維持GOOYII系列產品發揮最大的
運動精度及壽命服務。

手動滑台 - 使用注意事項


